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RECENZJA
Rozprawy doktorskiej mgra inz. Sebastiana KAROLEWSKIEGO
pt.: ,Wptyw wybranych parametrow technologicznych na wytrzymatosc ztqcza klejonego

stosowanego w potqgczeniach elementdéw o réznych wtasciwosciach mechanicznych”

Podstawg formalng opracowania recenzji jest uchwata Rady Naukowej Dyscypliny Inzynieria
Mechaniczna Politechniki Bydgoskiej im. Jana i Jedrzeja Sniadeckich z dnia 8 maja 2025, w

sprawie powotania recenzentéw przedmiotowej rozprawy doktorskiej.

1. Tematyka i ogdlna charakterystyka rozprawy

Tytut rozprawy doktorskiej wskazuje na badania ztgczy klejonych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem potgczen elementdéw o réznych wiasciwosciach mechanicznych. Potgczenia
klejone charakteryzujg sie ciggtym przenoszeniem obcigzen na powierzchni styku tgczonych
elementéw. W przypadku klasycznych potfaczen zaktadkowych lub naktadkowych, obcigzenia
sg przekazywane stopniowo wzdtuz dtugosci potgczenia, co prowadzi do dziatania réznych sit
wewnetrznych, a w konsekwencji nieréwnych odksztatcen taczonych elementéw w tych
samych przekrojach poprzecznych. Wywotane tym rdznice przemieszczen powierzchni
przylgowych tych elementéw prowadzg do nierownomiernego rozktadu naprezen w
warstwie kleju, z wyzszymi ich wartosciami wystepujgcymi w rejonach koncowych zaktadki.
Zjawisko to intensyfikuje sie wraz ze wzrostem dfugosci zaktadki i prowadzi¢ moze do

powstania lokalnych przeciazen i inicjacji uszkodzen skleiny na obu jej koricach. Mechanizm



ten jest szczegblnie istotny i tym bardziej ciekawy, kiedy nieréwnomierno$é¢ odksztatcen
prowokowana jest nie tylko rdéinicg sit wewnetrznych dziatajgcych w obu faczonych
elementach, ale dodatkowo réznymi wtasciwosciami mechanicznymi tych elementdw, bo to
bezposrednio decyduje o ich sztywnosci. W takim kontekscie temat potgczen klejowych
elementéw o réinych witasciwosciach mechanicznych podejmowany jest w publikacjach
naukowych i tak rozumiany temat przedmiotowej rozprawy uwazam za ciekawy i wazny.
Cho¢ zagadnienie wytrzymatosci potgczen klejonych byto przedmiotem badan od wielu lat,
to postep w dziedzinie inzynierii materiatowej — obejmujacy produkcje nowych materiatéw,
kompozytdw i klejow — w potfgczeniu z rozwojem nowoczesnych technik badawczych,
zaréowno eksperymentalnych, jak i numerycznych sprawia, ze temat ten jest wcigz
interesujacy pod wzgledem naukowych, a przy tym ma istotny aspekt praktyczny. Swiadczg o
tym z jednej strony liczne, nowe publikacje dotyczgce tej tematyki, a réwnoczesnie trwata juz
obecnos¢ technologii klejenia w réznych sektorach przemystu, szczegdlnie zwigzanych z
budownictwem i transportem. W petni uzasadnia to celowo$¢ podjecia tematu rozprawy.

Praca ma posta¢ monografii formatu A4 i sktada sie z szeSciu rozdziatéw rozmieszonych
na niemal 100 stronach. Nie jest wiec bardzo obszerna, szczegdlnie, ze mimo zewnetrznie
duzego formatu uzyte pole zadruku (125 mm x 200 mm) jest typowe dla ekonomicznego
formatu B5 (163 mm x 235 mm). Pierwszy rozdziat — wstep (2 strony) — prezentuje geneze
pracy, a nastepnie jej cel i zakres. Rozdziat 2 (16 stron) poswiecony jest analizie literatury, zas
pozostate rozdziaty (81 stron) dotyczg wtasnych badan Doktoranta. Cato$¢ zamyka spis
literatury, oraz streszczenia w jezyku polskim i angielskim.

Podjety temat, oraz zastosowane metody badawcze, tj. monotoniczne testy
wytrzymatosciowe oraz badania trwatosci potfgczenia zawiasu meblowego, kwalifikujg

przedstawiong prace do dyscypliny inzynieria mechaniczna.

2. Sformutowanie celu pracy

Trzeba przyznaé, ze omowiony wyzej temat pracy jest bardzo ogdlny i niewatpliwie
nalezato go zawezié¢ formutujac odpowiednio cel i zakres pracy. Nie moge jednak uzna¢ za
wiasciwg skale z jaka zostato to zrobione w ocenianej rozprawie. Po poéttorastronicowym
wstepnie, ktéry dos¢ nieoczekiwanie skoncentrowat sie wytgcznie na problemach i
wyzwaniach przemystu meblarskiego, jako cel pracy podano: ,zbadanie mozZliwosci

zastgpienia ztgcza srubowego stosowanego do mocowania zawiaséw meblowych, ztgczem
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klejonym  stosowanym do pofgczenia materiatow o roinych  wfasciwosciach
wytrzymatosciowych, tj. zawiasu stalowego z ptytg drewnopochodng”. Mozna to oczywiscie
potraktowaé wytgcznie jako stylistyczng niezrecznos¢, ale generalnie juz samo
sformutowanie, ze ,celem naukowym pracy jest zbadanie [czego$]” nie jest precyzyjne —
badanie nie jest celem samo w sobie. Pomijajgc jednak tg niescistos¢, tego typu cel pracy
bytby zrozumiaty, gdyby chodzito o doktorat wdrozeniowy, realizowany we wspétpracy np. z
producentem mebli, ale wtedy tez i oczekiwania dotyczgce pracy bylyby zupetnie inne.
Wybdr ptyty meblowej jako drugiego — w parze ze stalg — elementu potaczenia klejowego
mocno utrudnia realizacje podjetego tematu i szanse na uzyskanie wynikdw o ogdlnym
charakterze. Baze uzytych ptyt CDF stanowig ptyty HDF o wysokiej gestosci, pokryte kilkoma
warstwami filmu melaminowego. Zamiast wiec potgczenia litych materiatéw, ktérych
powierzchnie mozina swobodnie obrabiaé, wybrany zostat materiat niejednorodny, w
dodatku pokryty laminatem. Tym samym, badane dalej pofgczenie klejone ,stal — ptyta CDF”
obejmuje w rzeczywistosci kilka warstw sklein, ktérych wptywu na wypadkowe wtasciwosci
ztgcza nie da sie praktycznie rozdzieli¢. Tematyka opisana tak sformutowanym celem pracy
(,zbadanie mozliwosci zastgpienia ztgcza srubowego ztqgczem klejonym”) nie jest tez zgodna z
jej tytutem (,wplyw wybranych parametrow technologicznych na wytrzymatos¢ ztgcza
klejonego stosowanego w pofgczeniach elementéow o réznych witasciwosciach
mechanicznych”). W miejsce ogdlnego i — jak napisano wczesniej — szerokiego problemu,
obszar zainteresowan zostat zredukowany do zaproponowanego potgczenia jednego modelu
zawiasu i jednego rodzaju ptyty meblowej. Uzyte w tym rozwigzaniu pofaczenie klejone
reprezentuje bardzo specyficzng pare materiatowg, a jego integralnos¢ zalezy by¢é moze w
gtownej mierze, nie tyle od naprezen stycznych, a od naprezen odrywajgcych dziatajgcych w

skleinie, ktére w zadnej czesci pracy nie sg rozwazane.

3. Analiza literatury

Rozdziat 2, zajmujgcy 16 stron, poswiecony jest analizie literatury, ktorej spis obejmuje
95 pozycje. Jak na obecne standardy — nie jest to zbyt wiele. Omawiane w tym rozdziale
zagadnienia uwzgledniajg: charakterystyke oraz badania ptyt meblowych, charakterystyke
oku¢ meblowych oraz charakterystyke potaczen klejowych, z opisem procesu klejenia,
zastosowania potgczen klejowych w meblarstwie, metod kontroli jakosci, rodzajéw

uszkodzen i wreszcie norm okreslajgcych warunki badan tych potaczen. Takie w tym
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rozdziale znalazta swoje odzwierciedlenie niespdjnos¢ tematu pracy z jej celem. Przeglad
danych literaturowych dotyczy potgczen réinorakich materiatdw. Przyktadowo, punkt 2.4
(Potgczenia klejone) najczesciej przywotuje publikacje [30, 31] dotyczace blach ze stopu
aluminium [30] oraz adhezyjnych potaczen metali [31]. Podobnie literatura przywotywana w
punkcie 2.4.2 (Potgczenia klejone w meblarstwie) dotyczy w szczegdlnosci: regeneracji
konstrukcji samolotow (ze stopdéw aluminium) [51], projektu i montazu drewnianego
budynku mieszkaniowego w Norwegii [52], zastosowania drewna klejonego w konstrukcji
budynkow w krajach zachodnich [53], potaczenia szkta i innych materiatow (ale nie drewna)
za pomocg klejow utwardzanych promieniami UV [54], potgczen klejowych twardych
stopéw ze stalg [55], wptywu grubosci elementéw (ze stopu PA9) na wytrzymatosc
zaktadkowego potgczenia klejonego [65], itp. Tematy te nie majg zwigzku z celem pracy, choé
mieszczg sie w jej tytule. Najpowazniejsze jednak moje zastrzezenie a propos przegladu
literatury jest takie, ze koncentruje sie on wytgcznie na kwestiach techniczno — inzynierskich.
Przeglad ten pomija zupetnie przywotane na wstepie recenzji mechanizmy
nierownomiernych odksztatcen tgczonych obiektéw, ktdre sg kluczowe do zrozumienia
problemu wytrzymatosci ztgczy klejowych elementéw o réznych witasciwosciach
mechanicznych. Zupetnie zostat tez pominiety temat modelowania tego typu potaczen, choé
tu przywofa¢ by mozina dziesigtki analitycznych i numerycznych modeli jakie zostaty

zaproponowane i opisane w literaturze.

4. Badania eksperymentalne

Obiekt badan, w sposdéb korespondujgcy ze sformutowanym celem pracy, przedstawiony
zostat na wstepie rozdziatu 3, w postaci zestawienia rysunku ,zfgcza Srubowego
stosowanego do mocowania zawiasow” (rys. 3.1a) oraz zaproponowanego ,zfgcza z
wykorzystaniem potgczenia klejonego” (rys. 3.1b), ktéremu poswiecono oceniang prace.
Zwraca uwage arbitralno$é tej propozycji. To oczywiscie kwestia dyskusyjna, jednak w mojej
ocenie proponowane rozwigzanie (rys. 3.1b) jest ciezsze, drozsze, bardziej ktopotliwe pod
wzgledem technologicznym, a takze mniej estetyczne w poréwnaniu z oryginatem (rys. 3.1a).
Zgodnie z przedstawionym dalej opisem i wynikami, Doktorant wykonat 12 testéw
statycznego rozciggania oraz 36 testéw trdjpunktowego zginania prébek ptyt CDF. Préby
statycznego rozciggania powtarzano trzykrotnie dla kazdej z 4 rozwazanych grubosci ptyty

(6,4 mm, 8,4 mm, 10,4 mm, 12,4 mm). Z tg samg liczbg powtdrzen i dla tego samego szeregu
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grubosci wykonano préby statycznego zginania, rozwazajgc dodatkowo, oprdécz prébek
gtadkich, takze prébki w ktérych wykonano otwory (jak pod wkrety zawiaséw), oraz proébki
do ktdrych te zawiasy przykrecono.

Gtéwna czes¢ badan doswiadczalnych zrealizowanych w ramach pracy, to przedstawione
w rozdziale 4 statyczne préby $cinania potgczen dwuzaktadkowych. Plan badan obejmowat
tacznie 28 serii po 3 prébki. Badano potaczenia w ukfadzie ,ptyta CDF — stal — ptyta CDF” oraz
,stal — stal — stal”. Jako zmienne stanu warstwy wierzchniej potgczenia po stronie stali (5235)
uwzgledniono powierzchnie: chromowane, niklowane, nieszlifowane, oraz szlifowane
papierem Sciernym P40 oraz P80. Po stronie ptyt CDF uwzgledniono 4 jej grubosci (6,4 mm,
8,4 mm, 10,4 mm, 12,4 mm), a przy tym powierzchne nieszlifowane oraz szlifowane
papierem P40 i P80. Wszystkie potaczenia wykonano z uzyciem tego samego kleju
epoksydowego Henkel Pattex Epoxy. Montazu potaczen dokonywano za pomoca specjalnie
zaprojektowanych i wydrukowanych przyrzadéw (rys. 4.5). Dla réinych kombinacji
wymienionych wczesniej zmiennych stosowano dwa rézne dociski klejonych powierzchni
(opisane jako: ,1 kg” i ,2 kg”). W tym aspekcie niepokdj budzi opis: ,,na tgczonych
elementach umieszczano odwaznik o sredniej masie 1002,93 g lub 2004,73 g, ktdry pozwalat
na zapewnienie statfej sity docisku. ObcigZzenie rozkftadafo sie na powierzchnie klejong
wynoszqgcq 100 mm? oraz podpore o powierzchni 600 mm?, cow przeliczeniu na powierzchnie
samej spoiny klejowej dato nacisk wynoszgcy odpowiednio 143,28 g / 100 mm? i 286,39 g /
100 mm®”. By¢ moze to wyjasnia anomalie, jakie pojawity sie w wynikach dotyczacych
wptywu docisku na nos$nosc ztaczy klejonych, obserwowang przy réznych grubosciach ptyt
CDF (por. Tabela 4.8 — 4.11).

Ostatnim rodzajem zrealizowanych w pracy eksperymentéw sg przedstawione w
rozdziale 5 badania trwatosci potgczenia zawiasu (Blum Expando T) z ptytg CDF. Badaniu
poddano trzy warianty potgczen, tj. potgczenie Srubowe zawiasu z ptytg o grubosci 12,4 mm
oraz zaproponowane W pracy potgczenia zawiasu za posrednictwem ptytki stalowej
przyklejanej do ptyt CDF o grubosci 6,4 mm oraz 12,4. Dla kazdej z tych serii przeprowadzono
badanie trzech probek, wykorzystujgc w tym celu specjalistyczne stanowisko badawcze
opracowane i zgtoszone do urzedu patentowego przy wspoétudziale Doktoranta. Zgodnie z
opisem wynikdw badan, wszystkie probki, niezaleznie od sposobu potaczenia i grubosci ptyty
CDF, przetrwaty zatozony w badaniach ekwiwalent 8 lat eksploatacji (tj. 85 000 cykli), jesli nie
liczy¢ odfamania fragmentu samego zawiasu, w badaniu jednej prébki z proponowanym

potgczeniem klejonym w ptycie o grubosci 12,4 mm.
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5. Ocena zrealizowanych badan i uzyskanych wynikow

Watpliwosci budzi zwigzek przedstawionych w rozdziale 3 préb statycznego rozciggania i
zginania z tematem, a takze i celem pracy. Na podstawie préb rozciggania wyznaczono
wytrzymatosé R, odksztatcenia do zniszczenia, oraz modut Younga ptyt; na podstawie préb
zginania — wytrzymatos¢ na zginanie. Wyniki te nie zostaty nastepnie w Zaden sposéb
wykorzystane do wnioskowanie w temacie rozprawy. Niektére z nich sg przy tym tatwo
przewidywalne, jak np. to, ze wykonanie otwordw w relatywnie waskiej i ptaskiej prébce z
ptyty CDF zmniejszy wartos¢ niszczgcego momentu gngcego. llosciowo jednak tego efektu
nie mozna w zaden sposéb odnies¢ do praktycznych przypadkdw frontdw meblowych, ktére
majg znacznie wiekszg szerokos¢ i w zwigzku z tym ryzyko ich ztamania wzdtuz linii
mocowania zawiasdw nie jest wrecz realne.

Dokonany przez Doktoranta wybdr zmiennych parametrow w realizowanych
eksperymentach nie zawsze jest oczywisty i do korica zrozumiaty. Patrzac na tytut pracy —
,Wptyw wybranych parametrow technologicznych na wytrzymatos¢ ztqcza klejonego...” —
zastanawia czy potrzebne byto, niemal we wszystkich badaniach, rozwazanie 4 réznych
grubosci ptyt CDF, gdy przeciez nie jest to parametr technologiczny.

W przypadku badan potgczen opisanych w Rozdziale 4, skleina zlokalizowana na samym
brzegu tgczonych elementdw miata szerokos¢ 20 mm i dtugos¢ — mierzong wzdtuz dziatania
sity tngcej — 5 mm. Przy tak krétkiej dtugosci zaktadki tytutowy efekt rdznicy witasciwosci
mechanicznych tgczonych elementéw zupetnie sie nie ujawnit. Przywotany na wstepie tej
recenzji mechanizm nieréwnomiernosci odksztatceA mozna uznaé za pomijalny na tak
krétkim odcinku. Nie mozna stwierdzi¢, ze rdznice nosnosci pomiedzy potgczeniami ,ptyta
CDF — stal — ptyta CDF” oraz ,stal — stal — stal”, ktére zresztg w zaleznosci od pozostatych
zmiennych majg rdézne znaki, s3 spowodowane réznymi wifasciwosciami mechanicznymi
taczonych materiatéw. Przypuszczam raczej, ze wieksze znaczenie w tym przypadku odegrata
rozna adhezja kleju dla rdéinych powierzchni i byé moze niepowtarzalnos¢ warunkow
wykonywania pofaczenia (np. sity docisku). Dodatkowo ujawnit sie efekt krawedziowy — tam
gdzie skleina ,trzymata mocno”, wyrywany byt laminat ptyty CDF na krawedzi potgczenia, jak
to przyktadowo demonstruje rys. 4.10 g-h. W mojej opinii tych wynikdw nie powinno sie
traktowacé na réwni z innymi. Jest oczywiste, ze catosé potgczenia nie moze byé ,bardziej
wytrzymata” niz najstabsze jego ogniwo.

Ogédlnie, zrealizowane w pracy badania, sposob zaprezentowania wynikéw oraz ich

analiza nie wykraczajg poza inzynierski schemat dziatania i takiz sam poziom wiedzy i
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kompetencji. Poziom naukowy ma jedynie gruntowna statystyczna analiza wynikéw. Dla
kazdego wyniku pomiarowego podana zostata jego niepewnos¢; przeprowadzono testy
istotnosci wynikdw. Wedtug mnie, jest przy tym jedynie mylgce podawanie niepewnosci
pomiaru, zamiast odchylenia standardowego, obok srednich warto$ci mierzonych wielkosci,
szczegblnie gdy te niepewnosci sg kilkukrotnie mniejsze niz rozstep wynikow dla dane;j serii
probek (np. Tabela 3.8 oraz Tabela 3.26, oraz Tabele 4.3 — 4.14). Analiza wynikéw badan
przedstawiona w pracy jest jednak niemal wytgcznie statystyczna. Efektem tego jest m.in.
wielokrotne przekopiowanie prawie identycznie brzmigcego fragmentu — na temat wynikéw
testu Shapiro-Wilka, oraz wynikéw testu dla zmiennych niezaleznych — w podpunktach
dotyczacych réznych rozwazanych zmiennych (Rozdziat 4). Doktorant praktycznie nie podjat
préby identyfikacji trendow eksperymentalnych, poza jedynie kilkoma bezposrednimi
porownaniami. Nigdzie nie podjeto tez préby interpretacji uzyskanych wynikéw pod katem
wskazania mechanizméw odpowiedzialnych za obserwowane prawidiowosci. Nie
przeprowadzono tez zadnej dyskusji wynikdw z odniesieniem do danych literaturowych. Jest
znamienne tez, ze w rozprawie, w ktorej tytule wystepuje , wytrzymatosc ztgcza klejowego”,
wytrzymatos¢ ta ani raz nie zostaje obliczona, a podawane s3g jedynie wartosci sit
niszczacych.

W mojej ocenie opracowanie i zbudowanie przed Doktoranta stanowiska do pomiaru
trwatosci zawiaséw drzwiczek meblowych jest najwiekszym, oryginalnym osiggnieciem tej
pracy, cho¢ samo w sobie nie jest klasycznym narzedziem do badania ,wpfywu wybranych
parametrow technologicznych na wytrzymatos¢ zigcza klejonego stosowanego w
potgczeniach elementéow o rdéinych wtasciwosciach mechanicznych”. Przeprowadzone
eksperymenty potwierdzity jego funkcjonalnos¢, cho¢ akurat nie daty wynikéw, ktére
stanowi¢ by mogty materiat do pogtebionych analiz na temat réznych trwatosci badanych
obiektéw. Poniekad dlatego, ze nie okreslono sit i naprezen jakie powstawaty w tym
potaczeniu w trakcie badan. Wynikajg one nie tylko z ciezaru drzwi, ale takze zalezg od
miejsca mocowania i charakterystyki sprezyny w zawiasie Blum Expando T, o ktdrej nic nie
wiadomo. Powierzchnia skleiny zostata przy tym dobrana wytgcznie ze wzgledu na wymiar
zawiasu, bez refleksji na temat aspektow wytrzymatosciowych. W tej sytuacji uszkodzenia
zmeczeniowego tej skleiny by¢ moze nie nalezato w ogdle oczekiwaé, a w kazdym razie
wynikéw tych testéw, bez wzgledu na to jakie one sg, bez znajomosci dziatajgcych obcigzen

nie ma co czego odniesc.
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Przedstawione w pracy wnioski podzielono na ogdlne i szczegétowe. Co do
szczegbtowych, to poza oczywistym wnioskiem na temat wptywu wykonania otwordw na
wyniki préb zginania (wniosek 4), wszystkie pozostate mogg by¢ odniesione wytgcznie do
obiektéw, ktére byty przedmiotem badan (te same ptyty, klej, ten sam producent i partie
dostawy, te same warunki przygotowania i badania prébek). Z wnioskdow ogdlnych, tylko
jeden dotyczy wprost tematu pracy. Brzmi on: ,Badania potgczen klejonych wykazaty, ze w
przypadku tgczenia materiatow o réznych wtasciwosciach wytrzymatosciowych (stal — ptyta
drewnopochodna CDF) analizowane czynniki, takie jak np. szlifowanie powierzchni, pokrycie
galwaniczne jednego z elementéow mogq mie¢ wptyw na nosnosc¢ potqczenia. Zaleznosci tej
nie stwierdzono w przypadku potgczenia takich samych elementow (stal — stal)”.

Praca, od ktorej nalezato oczekiwac opisu wptywu tych parametréw, nie daje w konkluzji
koricowej jednoznacznego potwierdzenia, ze ten wptyw istnieje, cho¢ skadingd doskonale
wiemy, ze tak jest, zarowno w przypadku materiatéw o rdézinych, jak i o tych samych

wiasciwosciach mechanicznych.

6. Whniosek koncowy
Przedstawiona do recenzji praca doktorska zawiera pewne osiggniecia, ktore nalezy
docenié. Zrealizowany program badan, nie wnikajac w tej chwili w ich merytoryke, jest dosé

obszerny, bo obejmuje tgcznie 132 badania statyczne i 9 testéw trwatosciowych. Z

pewnos$cig mocng strong pracy jest bogaty arsenat zastosowanych narzedzi statystycznych.

Oryginalnym osiggnieciem jest z pewnoscig opracowanie zgtoszonego w Urzedzie

Patentowym ,stanowiska do badania trwatosci potgczenia zawias — ptyta meblowa”, ktérego

funkcjonalnos¢ zostata potwierdzona w ramach pracy.

Jednakze:

1) Dosc¢ krétka i pobiezna analiza literatury koncentruje sie niemal wytgcznie na inzyniersko
— technicznych aspektach dotyczacych potaczen nitowych, z pominieciem stricte
naukowych zagadnien zwigzanych z tg tematykg, istotnych dla dyscypliny inzynieria
mechaniczna, takich jak w szczegdlnosci: analiza standéw odksztatcenn i naprezen w
skleinach i sposoby ich modelowania. Zrealizowane eksperymenty nie wykraczaty poza
zakres inzynierskich kompetencji i umiejetnosci, nie zawsze tez byly zgodne z tematem
rozprawy, a bywato, ze ich szczegétowe warunki nie stuzyty ujawnieniu tych
mechanizmow, ktére zgodnie z tematem pracy powinny by¢ przedmiotem analiz. Ocena

wynikéw badan pod katem identyfikacji trendéw eksperymentalnych ogranicza sie w
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2)

rozprawie jedynie do bezposrednich poréwnan; nie podjeto préby interpretac;i
uzyskanych wynikéw pod katem wskazania mechanizméw odpowiedzialnych za
obserwowane efekty. Doktorant nie wykazat sie tez umiejetnos$cig opracowywania modeli
obliczeniowych, mimo ze realizowany temat pracy wrecz tego wymagat, a umiejetnosc¢ ta
w rozwazanej dyscyplinie jest niezbedna do prowadzenia badan naukowych. Wszystko to
razem nie pozwala potwierdzi¢, ze rozprawa doktorska prezentuje ogdlng wiedze
teoretyczng kandydata w dyscyplinie oraz umiejetno$¢ samodzielnego prowadzenia pracy
naukowej, jak to wymaga art. 187, ust. 1 ustawy Prawo o Szkolnictwie Wyzszym i Nauce z
dnia 20 lipca 2018.

Postawiony cel pracy jest nieadekwatny do jej tytutu i stanowi wyzwanie o charakterze
konstrukcyjno-inzynierskim. W kontrascie do ogdlnego i szerokiego tematu, obszar
zainteresowan zostat zredukowany w celu pracy do arbitralnie wybranego potaczenia
klejonego, reprezentujgcego bardzo specyficzng pare materiatowg, co nie stuzy uzyskaniu
whnioskdw o ogolnym charakterze. W efekcie uzyskane wyniki badan mozna odnies¢
wytacznie do obiektéw, ktére byty przedmiotem badan, bez mozliwosci ich uogdlnienia.
Przedstawione wnioski wskazujg, ze praca nie zmienita ogdlnego stanu wiedzy w obszarze
tytutu pracy. Nie ma tez przestanek, by zaktada¢, ze zaproponowane i badane w pracy
potaczenie zostanie wdrozone, jak to ma miejsce w doktoratach wdrozeniowych. W tej
sytuacji nie mozna potwierdzié, ze praca przedstawia oryginalne rozwigzanie problemu
naukowego, badZ oryginalne rozwigzanie w zakresie zastosowania wynikéw wiasnych
badan naukowych w sferze gospodarczej lub spotecznej, co wymaga art. 187, ust. 2 ww.

ustawy.

Ostatecznie wiec z duzg przykroscig zmuszony jestem wyrazi¢ opinie, ze bedaca

przedmiotem niniejszej recenzji rozprawa doktorska mgra inz. Sebastiana Karolewskiego,

zatytutowana ,,Wptyw wybranych parametréow technologicznych na wytrzymatosé zigcza
klejonego stosowanego w pofqczeniach elementow o roinych wiasciwosciach
mechanicznych”, nie spetnia wymogow okreslonych ustawa Prawo o Szkolnictwie

Wyiszym i Nauce z dnia 20 lipca 2018 (z p6zn. zmianami).
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